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STEF Iberia sigue reforzando su red de transporte de productos a temperatura
controlada en Castillay Ledn

STEF, lider en transporte y logistica de productos alimentarios a temperatura controlada, anuncia la
adquisicion de Grupo Centeno. Mediante esta operacion, STEF consolida su presencia en esta zona
de produccion, sumando 1 almacén en la zona de Valladolid, una flota de 16 vehiculos y un equipo de
27 personas.
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Grupo Centeno es un grupo familiar reconocido como uno de los principales operadores a temperatura
controlada de Castillay Ledn con una fuerte implantacién en Valladolid, Salamanca y Palencia, donde
STEF ya esta presente gracias a la adquisicién de Enaboy Castilla en 2022.

La incorporacion de Grupo Centeno a STEF, con un nuevo almacén, que ademas incluye terrenos
adyacentes para absorber el futuro crecimiento, se suma a las 43 plataformas de STEF en Iberia,
reforzando asi nuestra posicion en Castilla y Leén. Con esta nueva adquisicion, STEF se compromete
con el sector agroalimentario de la zona, facilitando que sus productos lleguen a cualquier punto de la
peninsula ibérica y més de 35 paises a través de la mas amplia red de distribucién a temperatura
controlada en Espafa y en Europa.

Fabrice Carré, director general de STEF Iberia, ha declarado: «Esta nueva adquisicion permitira a STEF
reforzar nuestra presencia en la zona de Castilla y Ledn y ofrecer un servicio basado en la calidad y la
confianza. Estamos encantados de acoger a los nuevos clientes con la ambicién de ofrecerles una
gama de servicios en el &mbito nacional e internacional cada vez mas amplia. Estamos también muy
orgullosos de incorporar en STEF a los equipos del Grupo Centeno que puedan desarrollar su talento
en nuestra compafiia.»

Jose Maria Fernandez Centeno, hermano de Ana y Pedro, gerente de las sociedades de Grupo
Centeno, ha afirmado: «Esta operacion es una gran oportunidad de crecimiento para nuestro Grupo.
Asumimos este reto con ilusion, que permitird a nuestros clientes formar parte de la red de STEF, lider



a temperatura controlada en Europa. Ademas, nuestros empleados y empleadas podran formar parte
de un equipo humano de mas de 22.000 colaboradores.»

Acerca del Grupo STEF

STEF, es un pure player en la cadena de suministro alimentaria. La misiéon de STEF es abastecer a la
poblacién con productos alimentarios. Esta gran responsabilidad se fundamenta en una sdélida historia
de mas de 100 afios. Hoy en dia, el Grupo reline una experiencia inigualable que le convierte en el lider
europeo de los servicios de transporte, logistica y envasado a temperatura controlada para productos
alimentarios. Junto con nuestros clientes de la industria, la distribucién y el foodservice, trabajamos
para construir una cadena de suministro cada vez mas agil y conectada en respuesta a los cambios en
los hébitos de consumo y a la transformacion de los canales de distribucién, desde el comercio de
proximidad hasta las grandes superficies y el comercio electrénico. Nuestro plan estratégico 2022-2026,
«Comprometidos con un futuro sostenible», sitia el concepto del “care” en el centro de las relaciones
con todos nuestros grupos de interés, internos y externos, y en el centro de nuestra iniciativa climatica.
STEF cuenta con mas de 22.000 colaboradores y mas de 270 plataformas en 8 paises europeos. En
2023, el Grupo obtuvo una cifra de negocio de 4.400 millones de euros.
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